SEPAROVAT

Ucelem tohoto kroku je:
« Vyfotit pracovisté pred
« (Oddélit polozky, které
« musi byt na pracovisti
« mohou byt odstranény
« musi byt odstranény °
« Zapsatvsechny pouzivané i nepouzivané °
predméty do karty pracovisté °
« Roztfidit dle pouzivanosti s obsluhou stroje °
« Nastavit miry pro zabranéni opétovnému °
hromadéni nepotrebnych véci. °
« Urcit docasny prostor pro vytrizené polozky

Ucelem tohoto kroku je:

Najit misto pro véci z kroku 1.

Udélat nakres rozmisténi pracovisté

Zaradit roztfizené na spravna (a jasné oznacena) mista
Dovybavit strojovnu potfebnym zarizenim

Doplnit znaceni podlahy (horizontalni vizualizace)
Oznacit spravna mista pro vybaveni (vertikalni
vizualizace)

Co je plytvani?

Vse co nepridava produktu hodnotu,
tudiz vSe co zakaznik neni ochoten zaplatit.

Nejcasté;jsi priciny:

‘ ‘ Sfihla vroba.indd 1

Cekani na cokoliv
Hledani
Transport sem tam

Zmetky a opravy

Zbytelné operace (to co zakaznik nepozaduje nebo nezaplati)
Zbytecné pohyby
Nevyuzity potencial lidi

Zavedeni

je prvnim krokem na cesté ke stihlé vyrobé.

Klicem k tspéchu je zapojeni a prispéni vsech.

Po zavedeni 5S bude pracoviste:

Prehledné

Bez nepotiebnych predméti

Cisté

Bezpecné

Standardizované tak, aby na ném probihala vyroba bez
nadmérného plytvani.

/
X

000000
000000 00000000000
0060000000 ©

Stihla vyroba

SEBEDISCIPLINA

SYSTEM 5S

L)
Q0000000000000 i\

Q00000 000000 W\
Q00000000000 00N W)
Q0000000000000 0

|

Objednavka
zakazky

sUVerénni tisk .

printo

STALE CISTIT

=

&

Uéelem tohoto kroku je:

« Vyfoceni vSeho pred cisténim

dostupné

Jednorazoveé dukladné vycisténi pracovisté

Vyfoceni vseho po Cisténi

Odstranit mozné priciny znecisténi

Umisténi Cisticich prostredku tak, aby byly jednoduse

« Zaveést Cisténi jako standardni postup

Tradicni zpuisob vyroby
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60%o vyrobni doby je tvofeno plytvanim

Stihly zpisob vyroby
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Ucelem tohoto kroku je:
« Vytvorit kontrolni seznam pracovist i ¢innosti
Zavést pravidelné kontroly dodrzovani
° stanovenych postupu
ZlepSovat systém - nejdulezitéjsi je navrhovat
° zmény vedouci ke zlepSeni - nechceme
° zabetonovat néjaké postupy - vSe musime vyvijet

’ STANDARDIZOVAT

Ucelem tohoto kroku je:

« Vytvoreni standardu

« Vyfoceni spravného rozmisténi
« Vytvofit plany cisténi

« Vytvoreni mapy ¢innosti

Plytvani neni jen ve vyrobé

Pratelské prostiedi  Fungujici firma  Aktivni pracovnici

Co neni vidét pod hladinou

okumentu

Redukuje cas hledani az 0 90%
Zvétsuje prostor k pouzivani az 0 40%
Redukuje zasoby az 0 30%

Redukuje pracovni ¢as az 0 20%
ZlepSuje bezpecnost prace

Zabranuje tvorbé chyb!

Prace v tymu
Proc pracovat vtymu

Rozdéleni povinnosti mezi vice lidi

Kratsi cas potrebny k vyhotoveni pozadovaného tkolu
Pfredavani si zkuSenosti a nazorti

Vyuziti kapacit jednotlivych ¢lent
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